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equipamento elaboramos este MANUAL DE INSTRUCOES. Nele contém os dados necessarios sobre
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importantes para melhor funcionamento do equipamento. Esperamos que a nossa maquina atinja
suas expectativas e Ilhe atenda da melhor forma possivel.
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INSTRUCOES DE SEGURANCA

ATENCAO

Antes de instalar, operar ou fazer manutengao neste equipamento, LEIA
ATENTAMENTE as instrucdes contidas nesse manual

E de responsabilidade do CLIENTE tomar os seguintes CUIDADOS:

e N3o utilize ou opere a maquina de uma forma indevida, qual fuja dos fins a que foi desenvolvida;

e Assegure-se que todas as medidas de seguranca listadas e recomendadas neste manual, junto as instrucées
dos componentes individuais dos fabricantes sejam rigorosamente seguidas;

e Jamais coloque qualquer parte do corpo nas areas moveis da maquina;

e Antes de qualquer manutencdo deve-se desligar a chave geral do equipamento;

e Adote sinais de sinalizacdo e coordenagao sempre que um processo de manutencgao for iniciado;

e Faca a manutencgdo preventiva conforme este manual;

e N3o permita o acesso de pessoal desqualificado na parte interna do painel elétrico e nas chaves;

e A localizagdo do botdo de emergéncia deve estar bem visivel e acessivel, assim se necessdrio possa ser
acionado rapidamente;

e Seja atencioso ao aproximar-se da chave de acionamento ou mesmo dos bot&es de comando.

ATENCAO |

O DESREIPEITO DESTAS INSTRUCOES E RECOMENDAGCOES PARA MANUTENGAO PODEM CAUSAR GRAVES
ACIDENTES

A instalacdo do equipamento somente devera ser realizada por um técnico da PROJEPACK. O cliente que
efetuar a instalacdo sem essa condicdo assume a perda da garantia do equipamento e também os danos e riscos que
podem ocorrer a maquina e ao operador.

O equipamento so deve entrar em funcionamento apés ter sido devidamente instalado e apds os operadores
serem treinados para tal fungdo pelo préprio técnico. Deve-se atentar para a instalacdo das montagens mecanica
aplica¢Oes de cabos de distribuicao, fusiveis, aterramento e demais dispositivos protetores elétricos, isso reduzird a
possibilidade de choque, fogo ou outros danos as pessoas envolvidas com o equipamento. Essas precaucdes podem
ainda evitar sérios danos a prépria maquina.

A manutenc¢do da maquina devera ser feita por um profissional qualificado e familiarizado com as operacdes
e riscos que o equipamento apresenta.
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A maquina possui diversos componentes de seguranca, é de suma importancia conhecer bem sua localizagao,
funcionamento e riscos. Leia atenciosamente os perigos e prevencdes de cada sistema.

A régua de selagem trabalha em altas

temperaturas que podem variar da temperatura
ambiente a até 2009C, podendo causar graves
danos ao operador caso ndo tenha atencdo ou
desrespeite as barreiras de protecdo instaladas na

maquina. Para algum ajuste ou manutencao, deve-

se obrigatoriamente desligar o equipamento na
chave geral.

CUIDADOS =

Jjj
=

EXISTE UM GRANDE NUMERO DE CUIDADOS QUE DEVEM SER TOMADOS PELOS OPERADORES OU
PESSOAL DE MANUTENGAO ANTES DE INICIAR O TRABALHO NA MAQUINA:

19 Jamais coloque qualquer parte do corpo embaixo de sua estrutura.

22 Arégua trabalha em alta temperatura e queima com o mais leve contato.
32 Arégua ndo precisa estar quente para cortar.

492 Jamais encoste na régua quando a maquina estiver em operacao.

ATENCAO

E NECESSARIO APROXIMADAMENTE 30 A 40 MINUTOS PARA QUE A REGUA POSSA SER MANUSEADA COM
SEGURANCA. A REGUA E EQUIPADA COM UMA FACA DE CORTE QUE NAO PRECISA ESTAR QUENTE PARA
CORTAR.

JAMAIS ENCOSTE QUALQUER PARTE DO CORPO NAS PROXIMIDADES DA REGUA DE SELAGEM QUANDO A
MAQUINA ESTIVER LIGADA.
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Nunca anule, desvie ou elimine as chaves do sistema de seguranca da régua, os sensores das portas de
seguranca, os relés ou qualquer outro dispositivo de emergéncia das portas de emergéncia instaladas no conjunto pois
foram projetados para impedir o acesso dos operadores as areas perigosas da maquina.

A régua possui um sistema de seguranca gerado por prote¢des de aco inox, uma em cada lado de sua base,
ligadas a guias em sistema de balanco. Ela ativa os micros de sua estrutura invertendo a rotacdo do motor que ird
recuar a régua para a sua posic¢ao inicial. Sempre que seu curso for obstruido pelo menor contato com algum objeto
ou por meio de algum volume fora de fluxo. Isso ird evitar possiveis contatos com a alta temperatura da lamina de

corte, essas protecdes sempre devem estar no minimo 5mm mais baixas que a barra de latdo de sua base (conforme
grafico abaixo).

Protecdo inox
H Resisténcia
Lamina de cor’@

O operador deve conhecer bem a localizagao e o funcionamento dos sistemas de seguran¢ga como os botdes
de emergéncia (STOP).

- Posicdo/desligado com A chave geral localiza-se no lado direito do quadro de comando,
Posigdo/ligada

cadeado de seguranga

e em caso de manutencdo recomenda-se que apos ser desligada, seja
pressionado o botdo com seta acrescentando um cadeado para impedir

seu acionamento até o termino da operagao de manutencgao.

Botdes de emergéncia sdo vermelhos e travam quando acionados.
Para destrava-los, deve-se girar no sentido horario. Nao gire ou solte as
chaves para reiniciar o funcionamento até que a condigao de emergéncia
tenha sido corrigida.

Ao pressionar a botoeira de emergéncia “STOP”, o comando da
maquina é desligado, fazendo com que seus dispositivos moveis cessem
seus funcionamentos.

SENTIDO DE GIRO

Apos utilizado o sistema de emergéncia é necessario reiniciar o equipamento conforme descrito na sessdo operagao.
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A maquina possui tensdes e correntes perigosas no quadro de comando, cabos componentes elétricos,
conduites e caixa de conexdo de motores. Deve-se ter cautela ao trabalhar préximo a estas areas. O quadro de
comando possui trancas na porta que devem estar sempre fechadas, somente no caso de manutencao devem ser
abertas por uma pessoa qualificada da manutencdo elétrica, para este manuseio indica-se o uso de dAculos de
protecao, luvas e tapete de borracha e ferramentas isoladas.

A chave geral deve sempre estar desligada quando:

e E necessario ter acesso ao interior da maquina;

e E necessario o acesso atras das grades de protecdo;

e Grades de protegao sao removidas;

e Manuteng¢do em qualquer parte do sistema elétrico ou mecanico.

O equipamento dispdes de portas monitoradas por um relé de seguranga em seus pontos de risco. Durante a
operagao de selagem, as portas devem obrigatoriamente permanecerem fechadas, sendo abertas somente para a
passagem de filme, ajustes ou manutenc¢do. Quando as portas forem abertas durante a operagao normal de selagem,
automaticamente bloqueara o funcionamento da maquina.

Relé de seguranca,

JAMAIS ANULE OU ROMOVA AS PORTAS DE PROTEGCAO DA MAQUINA, ESSE SISTEMA E
INDISPENSAVEL PARA A SEGURANGA DOS OPERADORES.
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TRANSPORTE E MOVIMENTACAO

CARREGAMENTO

O equipamento é composto por dois médulos:

e Tunel de encolhimento;
e Seladora;

Esses mddulos sdo carregados e transportados separadamente, atentando-se para que os fios de conexdo entre
os dois estejam desligados de seus respectivos bornes no quadro de comando por um profissional da area.

Estrutura Principal

Esteira de entrada e saida

Seladora:

Tera sua esteira de saida e os pés de apoios (sapatas) retirados da estrutura principal para transporte.

=
i =

Tunel:

Tera seus pés de apoio (sapatas) retirados de sua estrutura principal para transporte.
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O transporte devera ser feito com o auxilio de talha, empilhadeira, paletizadora, carrinhos e etc.

TRANSPORTE SUSPENSO
Maquina elevada por olhais de sustentagdo

TRANSPORTE POR EMPILHADEIRA OU SIMILARES
Mdquina elevada pela base de apoio da estrutura

A maquina ndo necessita de chumbadores para a sua fixagdo, basta estar apoiada em base sélida e nivelada.
O nivelamento se dd com o ajuste nas porcas da parte inferior dos pés, conforme figura abaixo:

-

OBS: Usar as esteiras como base de referéncia para o nivelamento;
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IDENTIFICANDO A MAQUINA

E de grande importancia conhecer o equipamento, seus diferenciais e funcionamento.
As imagens seguintes destacam as principais caracteristicas da maquina.

REGUA DE SELAGEM

e Efetua a solda que une o filme superior com o inferior;

e Faca de corte teflonada com resisténcia elétrica;

e Acondicionador eletromecanico, dispensa o uso de ar comprimido;

e Estrutura interna envolvida por fita de alta temperatura (tipo armalon);
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DESBOBINADORES

Ajudam o filme a deslizar e facilita a tragao.

Fabricadas em nylon com revestimento em PVC

ESTEIRA MOTORIZADA

e Velocidade controlada por inversor de frequéncia.
e Fabricadas em nylon com revestimento em PVC
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PORTAS DE PROTECAO

\ /[ %—sas_‘ﬂ al : ESTEIRA DE ENTRADA

| =
1
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ESTEIRA DE SAIDA

=T
i
I
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ESTICADOR DA ESTEIRA
DE SAIDA

SUPORTE DE BOBINA

QUADRO DE COMANDO

EIXO DE SUPORTE DA
BOBINA SUPERIOR

REGUA DE SELAGEM \
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E de grande importancia conhecer o equipamento, seus diferenciais e funcionamento.

As imagens seguintes destacam as principais caracteristicas da maquina.
_ _ _

ESTEIRA MOTORIZADA
Fabricada em tela de aco e montada com duas

correntes laterais que servem para tragdo da
tela;

Projetada em sistema de balango para absorver
os efeitos de dilatagdo térmica da esteira.

Um sistema de resfriamento evita deformacgdes
da esteira e inibe a aderéncia do filme derretido
na esteira.

ROTOR

e Os rotores sdo responsadveis pela
circulagao do ar no interior do tunel
fazendo com que o calor gerado pelo
queimador incida igualmente em
todos os lados dos volumes.

PRENSORES E RESFRIADOR

Os prensores ajustam o filme para que ndo haja
sobras nas laterais do volume;

Resfriador com posicao regulavel, refrigera a

esteira e melhora o acabamento da embalagem;
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RESFRIADOR

(Quantidade de ventiladores
varia conforme as dimensdes

do tunel)
/
PORTAS DE PROTECAO ; E ;
J |
@ LM
| ROTOR
CAPOTA/ESTRUTURA |

i'l_l"]_l

‘H:‘// ESTEIRA DE TELA

/ BRACO DO PRENSOR

CORTINA DE SILICONE NA
ENTRADA E SAIDA DO TUNEL

=3




INSTALACAO

INSTALACAO

A instalacdo do equipamento somente devera ser realizada por um técnico da PROJEPACK.

e 0O equipamento necessita de ajustes e alinhamentos para que cumpra com a capacidade de trabalho a qual
foi projetado, apenas um técnico da PROJEPACK sera eficaz em deixar este processo otimizado e funcional;

e O técnico se encarregara da montagem mecanica, elétrica, ajuste do esticamento e alinhamento das esteiras
e demais montagens necessarias;

e O técnico também serd responsavel pelo treinamento dos operadores, para que compreendam os modos de
operacao, funcionalidades das partes mecanicas e seus componentes, troca de bobina, passagem de filme e
manutengado preventiva.

ATENCAO

O CLIENTE QUE REALIZAR A INSTALAGAO SEM UM TECNICO AUTORIZADO PELA PROJEPACK ASSUME A
PERDA DA GARANTIA E OS RISCOS DE DADOS NO EQUIPAMENTO.

e O equipamento possui sua tensdo elétrica de alimentacdo trifasica. Primeiramente, certifique- se de qual é a
tensdo existente no local de trabalho onde a maquina serd instalada, somente apds essa identificacdo, pode-
se conectar a alimentagdo aos bornes de entrada do equipamento.

e E de muita importancia a conexdo da maquina junto ao sistema de aterramento, para garantir a seguranca do
operador e protecdo dos componentes eletroeletronicos.

e No tunel de encolhimento deve-se conectar a fiagdo na seccionadora localizada no quadro de comando.

—_———————————————————————

e Arégua queima com o mais leve contato.
e Nunca coloque qualquer parte do corpo embaixo da régua de selagem.
e Mantenha distancia de todas as engrenagens ou correntes, esteiras e polias de transmissdo ou

quaisquer outras pegas moveis.
e Jamais coloque as maos na trajetdria das correntes e das esteiras.
e Jamais utilize o equipamento sem as portas de protecao.

e Todas as pessoas ndo treinadas para operar o equipamento, devem manter distancia da
entrada e da saida da maquina durante o funcionamento.




INSTALACAO

Apds instalado o equipamento, deve- se verificar o sentido de giro dos motores conforme as setas adesivas. Caso

o sentido de giro for o oposto em todos os motores, deve-se inverter a ligacdo entre duas fases na entrada do
equipamento.

380V

ALIMENTACAO DO TUNEL

Lembrando que é indispensavel o aterramento
e quando necessdario o neutro do circuito

—_
wnN—
— >

[0 + O]

A

Se desejar inverter a rotacdo de um motor apenas, deve-se atentar para o contador correspondente no quadro
de comando e apds inverter a ligacdo entre duas fases na sua entrada.

OBS: A inversdo de fases na entrada ndo afeta o sentido de giro em motores comandados por inversores de
frequéncia.
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ESTEIRAS

ESTEIRA DE LONA

SAPATA DE APOIO
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Para obter o perfeito funcionamento das esteiras, deve-se verificar o esticamento e o alinhamento.

ROSCA DE APERTO 1

ROSCA DE APER

A tensdo ideal de esticamento é a minima possivel para que ndo haja escorregamento da lona sobre o eixo de
tracao, quando a pega de maior peso estiver sendo transportada pela esteira. O esticamento excessivo pode causar
danos aos mancais e aos eixos da esteira. Se houver o deslocamento lateral das esteiras deve-se esticar para fora o
lado em que ocorreu o deslocamento. Caso as esteiras estiverem muito tensionadas faz-se o inverso. Deve-se afrouxar
a esteira do lado oposto ao deslocamento até sua estabilizagdo. O posicionamento da esteira deve ser frequentemente
observado pelo operador, quando ocorrer o desalinhamento, deve-se apertar um quarto de volta no parafuso
esticador e esperar alguns minutos para ver se ha necessidade de mais regulagem.

TEMFO DE
ESTEIRA

E o controle do tempo que a régua levard para ser acionada apds o volume passar
pelo sensor dtico de entrada. Tempos muito reduzidos ocasionam na colisdo da régua com
o volume a ser selado, tempo muito longos ocasionam em sobra excessiva de pldstico. A
sobra de plastico se faz necessaria para que haja um encolhimento adequado do plastico.

Ao usar bobinas com grande capacidade de encolhimento longitudinal se faz
necessario uma sobra maior de plastico, para que ndo ocorre o rompimento da solda no
tunel de encolhimento. A regulagem é feita pelo potenciometro TEMPO ESTEIRA no
painel de comando.
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E o controle de velocidade de trabalho das duas esteiras da seladora. Sempre que
alterada se faz necessario refazer a regulagem do potenciometro VELOCIDADE ESTEIRA.
Lembrando que ndo se deve ultrapassar a velocidade maxima descrita nas caracteristicas
técnicas, pois prejudica a capacidade de selagem. Também n&o é recomendado trabalhar
com velocidades muito baixas que resultam em um aquecimento maior do tunel,
diminuindo a vida util de seus componentes.

A régua de selagem trabalha em altas temperaturas que podem variar da temperatura ambiente a até 2009C,
podendo causar graves danos ao operador caso ndo tenha aten¢do ou desrespeite as barreiras de protegao instaladas
na maquina. Para alguns ajustes o procedimento correto basta abri as portas de prote¢do, ou manutencido deve
obrigatoriamente desligar o equipamento na chave geral.

ATENCAO

E NECESSARIO APROXIMADAMENTE 30 A 40 MINUTOS PARA QUE A REGUA POSSA SER MANUSEADA
COM SEGURANGA. A REGUA E EQUIPADA COM UMA FACA DE CORTE QUE NAO PRECISA ESTAR QUENTE
PARA CORTAR.

JAMAIS ENCOSTE QUALQUER PARTE DO CORPO NAS PROXIMIDADES DA REGUA DE SELAGEM QUANDO
A MAQUINA ESTIVER LIGADA.
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Esticador

Garfo de apoio

Protecao de inox

Aluminio
Resisténcia
Lamina de corte

Altura de passagem é o espaco fisico necessario para a transicao do volume pela seladora, quando o mesmo
se encontra com o filme plastico passando pela régua onde a embalagem serd selada. E definida pela posicdo de
repouso da régua apds seu retorno para a posi¢do superior. Pode ser regulada movendo-se a posi¢do do micro fim de
curso superior FC4 conforme mostrado na figura abaixo.

FIM DE CURSO FC4

! Serve como regulador da alfura da régua,

I I I informando o limite de curso a ser percorrido.
» \
I '!' I \ FIM DE CURSO FC3
Le REGUA  °© \ Serve para ativar o sistema de seguranca da

régua, enquanto o processo de solda estiver

sendo executado,sua posicdo ndo deve ser alterada
ALTURA DE PASSAGEM
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E dada diretamente pelo torque do motor. Caso a solda se apresente descontinua ao longo do processo, deve-
se regular a pressdo dos garfos individualmente, esta regulagem se faz nas porcas P2 e P3 conforme a ilustragdo.

S1

FIM DO CURSO FC1

OBS: A regulagem dos garfos afeta a regulagem dos suportes S1 da segurancga. Para nao haver danos ao fim
de curso, deve-se soldar os suportes S1 durante a regulagem dos garfos.

E o tempo em que a régua superior fica em contato com a base da selagem. Esse tempo pode ser regulado de
0 a 3 segundos pelo potenciometro TEMPO DE SELAGEM existente no painel de comando.

Caso as correntes de acionamento vertical da régua estiverem com folga excessiva, deve-se: Afrouxar as contra
porcas P2 e P3 e apertar os parafusos P1 e P4, deixando-os alinhados. Se a régua estiver mais baixa do lado em que se
proceder a regulagem, deve-se afrouxar a contra P2 e apertar o parafuso P1, se estiver mais alta, fazer a regulagem
em P3 e P4, conforme a figura seguinte:

OBS: O nivelamento deve ser observado entre a régua e a base de selagem
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O sistema tem a finalidade de evitar com que a régua colida com a volume no caso de ocorrer alguma falha de
operacgdo. Pode-se regular a sensibilidade ajustando as porcas que fixam o suporte S1 de maneira que, com a régua
na posicdo superior as chaves de fim de curso (FC1) figuem acionadas e que com uma leve pressdo na régua, uma
delas desligue. A sensibilidade também pode ser aumentada, reduzindo a pressao das molas do sujeitador da régua,
afrouxando a porca P1 e sai contra porca, conforme a ilustragdo anterior. O equipamento possui portas de seguranca
gue quando abertas desligam o comando da maquina automaticamente, sendo necessario o fechamento destas para
que a selagem ndo retorne a funcionar. A porta tem como finalidade evitar que o operador e/ou qualquer pessoa
desqualificada aproxime-se da régua de selagem, evitando assim, possiveis acidentes.

RECOMENDAGOES

A CADA HORA DE TRABALHO, DEVE SER APLICADA UMA PELICULA DE SILICONE LiQUIDO (100% PURO)
SOBRE A FACA DE SELAGEM, PARA QUE NAO OCORRA ADERENCIA DE PLASTICO SOBRE A MESMA.
CONVEM OBSERVAR QUE TEMPERATURA EXCESSIVAS NA REGUA CAUSAM O MESMO PROBLEMA.
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IMPORTANTE: N3o lubrifique o freio, pois 0 mesmo necessita de atrito para atuar corretamente e sera
danificado caso lubrificado.

O freio é responsavel pela inercia da régua quando se encontra na posicao superior e inferior. Quando o motor
é acionado, automaticamente o freio é liberado pelo torque do préprio motor. Na posicao inferior o freio auxilia na
pressao de selagem nao permitindo a subida da régua enquanto o motor estiver acionado para solda. O freio se
encontra na lateral inferior direita do equipamento juntamente com as engrenagens de movimentacao da régua. O
freio ndo necessita regulagens, sendo necessario apenas a troca das lonas apds estas estarem completamente gastas.
A vida util de uma lona varia conforme o uso do equipamento.

Motor Freio

Existe um grande nimero de cuidados que devem ser tomados pelos operadores ou pelo pessoal de manutencao
antes de iniciar o trabalho na maquina.

e Jamais coloque qualquer parte do corpo embaixo da estrutura;

e Arégua trabalha em altas temperaturas e queima com o mais leve contato;

e Jamais coloque as maos na trajetdria das correntes e das esteiras;

e Nunca utilize o equipamento sem as portas de protecao;

e N3ao coloque as maos atras das protegées;

e Mantenha distancia de todas as engrenagens, correntes, esteira, polias e demais pegas moéveis.
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A tensdo ideal do filme é a minima possivel para que o
desbobina dor acompanhe a peca pela esteira. Uma regulagem

muito pesada pode dificultar a alimentagdo de plastico pelo
desbobina dor, enquanto a esteira avanga a pega para envolver
com plastico. Porém uma regulagem muito leve causa o problema
do brago do balancim, ndo ter peso suficiente para retornar e
desligar a micro da chave. Neste caso o motor do alimentador nao
desliga e enrola o plastico ao contrario, fazendo com que a bobina
caia do seu encaixe. Para se fazer a regulagem de tensdo do
plastico, pode-se deslocar o came de acionamento do micro chave,
conforme a figura. Para girar o came, desaperta-se o parafuso de
fixacdo “P", reapertando o came em sua nova posicao.

Para utilizacdo de filme bolha ou liso, deve-se realizar a passagem somente da bobina superior até a posicao

de emenda, como a imagem acima. Apds deve-se fazer a passagem da bobina inferior no cavalete lateral, passando
pelo esquadro 45° e chegando na posi¢do de emendas. Os eixos das bobinas somente precisam ser largados em cima
dos suportes.
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Para um perfeito funcionamento da esteira, deve-se verificar periodicamente o seu alinhamento. Durante o
funcionamento da maquina, poderd acontecer algum desalinhamento lateral, sendo necessario o esticamento da
mesma lateral que esteja pendendo para fora da maquina.

Deve-se ter cuidado para ndo tirar a esteira do esquadro, quando por exemplo, a esteira esta deslocada para
a direita na entrada e para a esquerda na saida do tunel, é sinal de que ela esta fora de esquadro. Neste caso, deve-se
fazer um esticamento cruzado, ou seja, deslocar os dois mancais onde ocorre o deslocamento para fora. Para que nao
ocorra o esticamento excessivo da esteira, pode ser afrouxado o esticador do mancal oposto ao que necessita ser
esticado para fazer o alinhamento da esteira. A esteira frouxa tende a obedecer facilmente aos guias laterais. Deve-se
esticar a esteira somente no caso de ndo haver tensdo suficiente para tracionar volumes mais pesados. O esticamento
ou afrouxamento é feito no parafuso P1. Deve-se soltar o parafuso P2 antes de se efetuar o ajuste em P1 e apds apertd-
lo (a folga excessiva da esteira, deve se fazer o encurtamento da mesma para o melhor funcionamento dela.)

Y ROTOR RESFRIADOR
e CORTINA DE _ /

SILICONE

PRENSOR

::>O

P2

—

ESTEIRA
DE TELA

MOTO REDUTOR
DA ESTEIRA

Tem sua velocidade determinada pelos parametros das esteiras da seladora que s3o controladas pelo inversor
de frequéncia no quadro de comando.

Localiza-se na parte interna da coifa, sdo responsaveis pelo aquecimento do tunel.
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AJUSTES INTERNOS
ALETAS LATERAIS

Para um encolhimento de qualidade é fundamental o uso das aletas laterais para que o ar quente seja
direcionado para o produto da melhor forma possivel. Apds a instalacdo do equipamento, o Técnico PROJEPACK® fara
os devidos ajustes de forma geral para que a qualidade seja a maior possivel para os diferentes tipos de produtos que
poderdo ser utilizados na maquina. Pode-se alterar esse ajuste seguindo a ldgica a seguir:

e O ar quente direta mente com o produto ira perfurar o plastico;

e O ar quente totalmente bloqueado ird resultar em uma embalagem de ma qualidade;

e E possivel direcionar o para a esteira do tunel fazendo com que rebata no volume por baixo e resulte em um
melhor acabamento lateral do produto;

ApOs realizar o ajuste deve-se apertar os parafusos de fixagdo para impedir as aletas de se movimentarem.

Aletas laterais

Parafusos de fixacao

Para fazer a regulagem das aletas, e necessario usar uma chave de boca
10 ou 11 mm
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AJUSTES NOS PRENSORES DE SAIDA

Para um acabamento de qualidade é necessaria uma prensagem leve nas laterais do volume, para que assim
o excesso de plastico se funda ao restante sem deixar pontas soltas. Porém dependendo da largura do produto a ser
embalado pode ser necessario alguns ajustes como a pressado e o angulo em que o prensor atua.

Hordrio: Abre Prensor

Anti-Hordrio: Fecha Prensor

Horario: + Pressao

Anti-Hordrio: - Pressdo
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SENSORES ELETRO-ELETRONICOS

Todos os sensores partem com sua posicdo de leitura previamente

0 i regulada, eventualmente serad necessario algum ajuste devido a trepidagdes

que passam ocorrer no transporte ou movimentacao do equipamento.

Exemplo de atuacdo do sensor oOtico (emissor e receptor): O
posicionamento dos sensores 6ticos é dado quando o receptor estiver no foco
de leitura e o sensor presente em seu corpo estiver aceso.

? FOCO DE LEITURA ug.‘j

MARCA/MODELO: Omron E5CC
Seladora:

o O controle da temperatura da régua de selagem é feito por um termorregulador
digital, a partir de um termo elemento instalado no interior da régua;

e Esse termorregulador podera ser ajustado a uma temperatura maxima de 200°C.

e A temperatura de trabalho pode ser ajustada entre 150 a 1702C (varia conforme
espessura do plastico);

o Recomenda-se o uso de plastico com espessura de 70 um (variando conforme
tempo de selagem)

Tunel:

e O controle da temperatura do tunel de encolhimento é feito por um
termorregulador digital, a partir de um termo elemento instalado na zona de
insuflamento de ar aquecido;

e Esse termorregulador podera ser ajustado a uma temperatura mdaxima de 3502C
(variando conforme modelo e dimensées do tunel). A temperatura de trabalho
pode ser ajustada entre 180 a 3202C;

e Avelocidade da esteira deve ser ajustada em fungdo da temperatura de trabalho;
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PARAMENTROS DE CONFIGURACAO E5CC:

Tela ‘ Valor ‘ Descrigcao

CN-T | 70u8 Tipo de entrada (termopar J)
D-U | ¢eC Unidade de temperatura
SL-H | 300 Temperatura maxima

SL-L | O; Temperatura minima
CNTL | OnFs (tunel) Pid (sel) Tipo de controle

e Para acessar os parametros do termo regulador, pressiona a tecla (1)
por 3 segundos;

e Para passar para a préxima tela pressione (2)
e Para alterar os valores as teclas (3) e espere 3 segundos no valor desejado;
e Paravoltar a tela inicial pressione (1) novamente.

O tunel possui zonas distintas de atua¢do no encolhimento do plastico, na entrada ocorre um pré-aquecimento.
Na parte central do tinel a concentracdo de calor é maior devido aos pontos aos pontos de saida de ar quente gerando
assim maior encolhimento. Na saida do tunel ocorre a homogeneizacao do encolhimento com uma temperatura mais
baixa.

Marca/Modelo: Danfoss FC-51 1 CV

A velocidade das esteiras é regulada pelo potencibmetro externo, localizado no quadro de comando, e é
possivel visualizar a frequéncia de saida do inversor através da janela frontal do quadro, sendo que o aumento nesta
frequéncia representa um aumento na velocidade da esteira.

FREQUENCIA EM HZ \ VELOCIDADE EM M/MIN
45 5
60 7
75 10
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Os parametros na programacao do inversor sao diferentes dos parametros de fabrica nos seguintes itens:

0-03 Defini¢Ges Regionais [1] = 60hz — Poténcia em HP
Copia Via LCP [1] — Todos para o LCP
[2] — Todos a partir do LCP
[0] Motores Conectados em Paralelo
[1] Motores Ndo Conectados em Paralelo
1-20 Motor Power (HP)
1-22 Tensdo do Motor (V)
1-23 Frequéncia do Motor (Hz)
1-24 Corrente do Motor (A)
1-25 Velocidade Motor (RPM)
Ajustes Automaticos {AMT} = [2] — Ativa o AMT sem acionar o motor;
[3] Ativa o AMT rotacionando o Motor
3-02 Referéncia Minima (Hz)
3-03 Referéncia Maxima (Hz)
3-10 Velocidade Pré-Definidas. Bit 0 ao 8 (%)
Referéncia — [1] = Entrada Analdgica. 53(Tensao) (Potencidmetro)
[2] = Entrada Analdgica 60 (Corrente)
3-41 Tempo Acel. Rampa 1 (s)
3-42 Tempo Desacel. Rampa 1 (s)
4-12 Limite Inferior da Velocidade do Motor (Hz)
4-14 Limite Superior da Velocidade do Motor (Hz)

0-05

1-01

1-29

3-15

ENTRADA DIGITAIS

5-10 | Terminal 18 Entrada Digital
5-11 | Terminal 19 Entrada Digital
5-12 | Terminal 27 Entrada Digital
5-13 | Terminal 29 Entrada Digital
5-15 | Terminal 33 Entrada Digital

ENTRADA DIGITAIS — FUNCOES

0 Sem Operagao

1 Reset

8 Partida

9 Partida por Pulso

10 Reversao

11 Partida em Reversao

16 Referéncia Pré Definida BIT O
17 Referéncia Pré Definida BIT 1
18 Referéncia Pré Definida BIT 2




PAINEL DE COMANDO

Painel Diagrama Elétrico

Termoregulador Seladora TR1
Termoregulador Tunel TR2
Geral Habilitado L1
Comando Habilitado L2
Aquecimento Habilitado L3
Resfriadores Habilitado L4
Liga Comando B1
Desliga Comando B2
Desce Régua B3
Esteira Seladora B4
Velocidade Esteira P1
Filtro Sensor Passagem T1
Tempo Esteira (Modo Normal/Gerador) T2
Tempo Selagem T3
Esteiras CH1
Seladora CH2
Aquecimento CH3
Resfriadores CH4
Esteira Seladora CH5
Reset STOP B5/L5
Reset PORTAS B6/L6

12 Ligar a chave geral selecionando a POSICAO 1;

22 Posicione todas as chaves que estirem na posi¢ao 1 para a posi¢do 0 novamente.
32 Certificar-se de que a botoeira STOP de emergéncia ndo esta acionada;

42 Pressionar a botoeira LIGA para ativar o comando da maquina;

52 Ligar a selagem na chave de SELAGEM;

62 Ligar as esteiras na ESTEIRA;

PAINEL DE COMANDO

72 Ligar o aquecimento do tunel na chave AQUECIMENTO a lampada Aquecimento habilitado devera ligar;
82 Ligar a refrigeragao do tunel nas chaves RESFRIADOR a lampada Resfriador habilitado devera ligar;
92 Selecionar o programa desejado na chave OPERAGAO;

102 Regular a temperatura da régua de selagem no TERMOREGULADOR;

112 Regular o tempo de selagem no controle TEMPO SELAGEM;

122 Regular a temperatura do tunel de encolhimento do TERMOREGULADOR,;
132 Regular a velocidade da esteira na chave VELOCIDADE ESTEIRA;

142 Regular o tempo de esteira na chave TEMPO ESTEIRA;
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Desligar chave SELAGEM;

Girar chave OPERAGAO para manual;

Desligar chave AQUECIMENTO;

Apds aproximadamente 30min para o tunel e sua esteira resfriarem, o mesmo se desligara sozinho.

B W N R
o 10 10 1°

ATENCAO

PARA EVITAR DANOS POR AQUECIMENTO EXCESSIVO AO ROTOR O EQUIPAMENTO DISPOES DE UM
SISTEMA PROGRAMADO VIA TEMPORIZADOR QUE O MANTEM FUNCIONANDO POR UM PERIODO DE 30
MIN APOS DESLIGADO A CHAVE AQUECIMENTO.

SOMENTE AO TERMINO DESTE TEMPO O EQUIPAMENTO SE DESLIGARA COMPLETAMENTE. JAMAIS
UTILIZE OUTROS MEIOS PARA DESLIGAR A MAQUINA, COMO BOTOES DE STOP OU CHAVE GERAL, POIS
ISSO PROVOCARA UMA SERIE DE DANOS NO EQUIPAMENTO.

1. JUNCAO DO FILME:

e A primeira selagem devera ser feita sem a passagem de volume, unindo a ponta do filme superior, passando-
0s por baixo da régua sobre a esteira de saida e pressionando a botoeira SELAGEM MANUAL. Esta selagem é
responsavel pela solda inicial que ird unir as duas bobinas.

e No painel de comando é necessario que os comutadores: OPERAGAO esteja na posicio Manual esteja na
posicao 0 e na SELAGEM esteja na posicao 1.

RECOMENDAGCOES

EFICAZ SOMENTE QUANDO A REGUA JA TIVER ATINGIDO A TEMPERATURA IDEAL, APROXIMADAMENTE
15 A 20 MINUTOS APOS O EQUIPAMENTO SER LIGADO.

2. SELECAO DE OPERACAO:

O equipamento oferece dois programas de operacdes diferentes que podem ser selecionados através da chave

Operagao no painel comando.
Operacdo 1 (semiautomatico):

Nesta configuragao a maquina ird operar em modo semiautomatico. Sempre que acionada a selagem, a esteira
ird parar e somente sera liberada pela Botoeira na lateral da esteira.
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Esse sistema é utilizado quando se faz necessario a preparacao do volume na esteira
de entrada, colocagdo de cantoneiras de protecdo ou acréscimo de pecas a serem embaladas
junto no volume. Esta posicionada na longarina direita da esteira de entrada.

OBS: a selagem somente funcionara se a chave de acionamento Selagem estiver na
posicao 1.

Operacédo 2 (automatico):

Nesta configuracao o equipamento ird operar em modo continuo. A esteira ndo ird parar seu movimento apds
efetuar a selagem e oferecera um melhor tempo de producao.

3. AJUSTE DE TEMPO
A maquina sai de fdbrica com os tempos de funcionamento regulados conforme os testes efetuados no
equipamento. O técnico da PROJEPACK se encarregara dos ajustes conforme a necessidade do cliente.

N
TEMPO DE TEMPO DE VELOCIDADE
ESTEIRA SELAGEM ESTEIRA
iy i -

i \ 0 10, 4 ‘
—

Tempo esteira Tempo selagem

4. AJUSTE DE TEMPERATURA
o Aregulagem da temperatura da régua é feita pelo termorregulador seladora;
e Aregulagem da temperatura do tunel é feita pelo termorregulador tunel;

TERMORREGULADOR SELADORA (SEMIAUTOMATICO)

A temperatura da régua de selagem varia conforme a espessura do filme e o tempo de selagem. A temperatura média
de trabalho é de 1402C a 1702C para um plastico liso com espessura de 70um. Para mudanga e adaptagdo desse tempo,
indica-se comegar aumentando a temperatura aos poucos e nunca o processo contrario.

e Uma temperatura muito alta ndo ird oferecer uma solda de qualidade, pois causara o rompimento do plastico
antes da fixa¢do, além de danificar a régua;

e Uma temperatura muito baixa ndo ird oferecer uma solda de qualidade, pois ndo havera calor suficiente para
a fixacdo do plastico, correndo o risco que ele abra no tunel de encolhimento;

TERMORREGULADOR TUNEL

A temperatura do tunel de encolhimento nas mesmas condi¢Ges varia de 2802C a 2902C. O tunel demora
aproximadamente 30 min para atingir a temperatura de trabalho ideal.




LUBRIFICAGAO

LUBRIFICACAO

Seladora Tanel
e Mancais dos Rolamentos; e Lubrificacdo dos Mancais de Rolamento;
e Correntes da Transmissao; e Completar a Graxa do Mancal do Rotor; (Conforme a
e Guias da Régua; Tabela) USAR GRAXA PARA ALTA TEMPERATURA.

ENGRAXADEIRAS

\\\\ﬂ ATENGﬁﬂ mmmmmmmmmx
A graxa para o mancal do rotor de circulagdo de ar interno,
é uma graxa especial para alta temperatura:
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LUBRIFICACAO

RECOMENDA-SE O USO DOS MODELOS:

e B-2/HTF/1.5 (CHEMLUB);

e Wal Super2

e NLGI 2 (Petronasa)

e Triton BHT — NLGI 2 (Triton);

TABELA DE LUBRIFICANTES

LOCAL A SER LUBRIFICADO TIPO DE LUBRIFICANTE
MANCAIS DE DESLIZAMENTO GN-1
MANCAIS DE ROLAMENTO GN-1
TRANSMISSAO POR CORRENTE GN-1
MANCAL DO ROTOR NLGI 2
TABELA DE EQUIVALENCIA DE LUBRIFICANTES
FABRICANTE GN-1
CASTROL GRAXA LM -2
ESSO ESSO MULTI H
IPIRANGA ISAFLEX 2
PETROBRAS LUBRAX IND. GMA 2
SHELL ALVANIAR 2
TEXACO MULTIFAK 2




INFORMACOES IMPORTANTES

INFORMACOES IMPORTANTES

SELADORA
DIARIA

e A cada hora de trabalho deve-se aplicar uma pelicula de silicone liquido (100% PURO) sobre a Lamina de
selagem, para nado haver a aderéncia de pldstico na régua.

SEMANAL
e Fazer o alinhamento das esteiras. As esteiras demoram aproximadamente uma semana para se estabilizarem.
Nesse tempo convém um acompanhamento constante do operador para que as mesmas ndo saiam de sua
posicdo, o que pode provocar avarias no equipamento. Depois desse prazo, deveram ser realizadas
verificagGes semanais.

MENSAL

e Verificar os rolamentos, vibracées anormais podem determinar o estado dos mancais de rolamentos.

e Inspecionar em motores e redutores se ha ruido e vibragcdes anormais, verificar o alinhamento e os parafusos
de fixacdo (aperta-los quando necessario).

e Vazamentos de éleo dos redutores podem devido ao desgaste dos retentores ou no caso de redutores que
necessitem troca periddicas de 6leo, podera ocorrer o mau fechamento do tampao.

e Verificagdo do estado da fita armalon (fita para alta temperatura) que envolve a estrutura interna da régua
superior, se danifica ocorrerd a aderéncia do plastico. Também pode ocorrer a aderéncia pela alta temperatura
régua.

e (Caso essa aderéncia esteja em excesso deve-se tentar retira-la com uma espatula de pldstico. Se a mesma for
constante é sinal que o banho de teflon da lamina de corte esta gasto. Se ocorrer em algum ponto de régua
pode-se usar silicone liquido (100% PURO) para evita-la. Sendo em toda a régua é necessario desmonta-la e
fazer a troca da fita armalon.

e Verificar o esticamento das correntes da régua.

e Verificar o aperto dos terminais da resisténcia da régua e se ndo apresentam oxidagdo. Caso apresentem, faga
a sua limpeza para que haja uma boa conducgéao elétrica. Jamais deixe os terminais sem a fita isolante de alta
temperatura pois podera ocorrer curto circuito entre a alimentacdo da resisténcia e o corpo da régua.

e Reapertar bornes dos equipamentos situados no quadro de comando.




INFORMACOES IMPORTANTES

TUNEL
SEMANAL

e Fazer o alinhamento das esteiras. As esteiras demoram aproximadamente uma semana para se estabilizarem.
Nesse tempo convém um acompanhamento constante do operador para que as mesmas nao saiam de sua
posicdo, o que pode provocar avarias no equipamento. Depois desse prazo, deveram ser realizadas
verificagGes semanais.

e Verificar o aperto dos terminais de fixacdo elétrica das resisténcias. Existem dois conjuntos de ligacGes
situados na parte superior da estufa em ambos os lados, o acesso aos terminais se faz retirando as capas de
protecgao.

e Verificar também se os mesmos apresentam oxidacdo, caso apresentem devera se proceder a limpeza para
gue haja uma boa conducao elétrica.

e Verificar o aperto dos bornes situados no quadro de comando.

e Verificar os rolamentos, ruidos, vibracdes e aguecimentos anormais, esses parametros podem determinar o
estado dos mancais.

e Inspecionar se ha ruidos ou vibracées anormais em redutores e motores do equipamento, checar seu
alinhamento e seus parafusos de fixacdo e aperta-los quando necessario.

e Vazamentos de dleo dos redutores podem ocorrer devido ao desgaste dos retentores ou em caso de redutores
gue necessitem trocas periddicas de 6leo que podem ocorrer com o mau fechamento do tampao.

e Verificar o estado dos guias de Celeron e lona de freio do lastro da esteira do tunel, que deverao ser trocados
se apresentarem desgaste.

ANUAL

o Deve-se se fazer a revisdo e balanceamento do conjunto do rotor uma vez por ano (rotor completo).




PECAS PARA ASSISTENCIA

PECAS PARA ASSISTENCIA

Esse material e sugerido para o cliente manter em estoque para a manutencdo e o bom
funcionamento da mdquina:

SELADORA:

Régua incompleta (com a medida dela)

Fita armalon de 80mm (metragem para duas trocas)
Fita armalon de 110mm (para duas trocas)

Lamina de corte (medida da régua)

Graxa de alta temperatura

Silicone liquido

Resisténcia de régua (tamanho necessario)

Fim de curso XCK

Micro chave T2K

Borracha esponjosa de silicone (conforme o tamanho)

TUNEL:

e Resisténcias do tunel (conforme o modelo utilizado)




